
PA PB PC PD PE

ТЕХНОЛОГИЯ СВАРКИ:

5,0х450

4,0х450

СВАРОЧНЫЕ ПАРАМЕТРЫ: ПОЛОЖЕНИЯ СВАРКИ:

Предел 

прочности, Rm  

МПа 

Среда для 

закалки 

масло

воздух

Твердость после 

сварки, HRC 

- 1000-1050

Время отжига, 

ч
Метал шва

Температура 

закалки , °С

5

160 - 240

Фасовка, кг
Электродов 

в 1 пачке

5,0

5,0

6,0

6,0

167

99

61

39

80 - 100

110 - 160

150 - 200

Сила тока, A

CARBO G AF D650

CARBO G D650

CARBO T D650  

 780-820̴59 Fe-Cr-Si

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ФОРМЫ ИЗГОТОВЛЕНИЯ:

2,5х300

3,2х350

Ø х L (мм)

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ПАРАМЕТРЫ ТОКА, ФАСОВКА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ:

Электродов 

в 1 кг

6,5

33,4

19,8

10,2

Наименование материала

При длительном хранении, электроды перед сваркой прокалить в печи при температуре 340-360°С продолжительностью 

1час. На высокоуглеродистые, трудносвариваемые и проблемные стали рекомендуется наплавить буферный слой электродом 

CARBO 663 перед наплавкой основного материала. Если необходимо наплавить более 4-5 слоёв, использовать более мягкий 

материал CARBO 750Mn через каждые 3-4 слоя.

Порошковая проволока для сварки в среде защитных газах

Самозащитная порошковая проволока 

Порошковая проволока для сварки под флюсомSAW

FCAW

FCAW

MIG/MAG Сплошная проволока для сварка в среде защитных газах

TIG

Процесс 

сварки
Сварочная продукция

Прутки для сварки неплавещимся электродом в среде инертных газов

CARBO S AF D650

CARBO AF D650

-

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ:

 CARBO D650 высокопроизводительный электрод с основным покрытием и коэффициентом наплавки 160%. Рекомендован 

для наплавки и восстановления поверхности деталей машин подвергающихся одновременно воздействию абразивного 

износа и ударных нагрузок. Имеет широкую область применения в горнодобывающей промышленности, металлургии, 

карьерной технике. Применяется для наплавки шнеков, траков, ходовых колёс, гусениц, катков, роликов, лопастей мешалок, 

зубьев, режущих поверхностей экскаваторов и бульдозеров, рабочих частей дробилок, штампов горячей и холодной 

штамповки. Используется для нанесения абразиво и ударостойких слов на детали из углеродистых,  легированных и 

марганцовистых сталей.

Температура 

отжига , °С

AC; DC+

CARBO D650
Высокопроизводительный электрод для наплавки и восстановления поверхности деталей машин 

подвергающихся одновременно воздействию абразивного износа и ударных нагрузок. Имеет широкую область 

применения в горнодобывающей промышленности, металлургии, карьерной технике. 

Предел 

текучести, Rp  

МПа


