CARBO@®WELD

CARBO G AF Ni58B

CraHgapTbl:

| DIN 8555

| MF 22-60-CGTZ

TexHUYeCKMe XapaKTepPUCTUKM:

TEXHUKA U T.AO.

Mopowkosasa nposonoka u3 Cnnasa Ni Si Cr B, ans Hannasku
MOKPbITUA Ha ocHoBe Hukend. OCHOBHble XapaKTepPUCTUKM COOTBETCTBYIOT ChfaBaM Ha OCHOBe
kobanbTa, B 0COOEHHOCTM TBEpPOOCTb, KOPPO3UMHAS CTOMKOCTb, TEPMOCTOMKOCTb, CTOMKOCTb K
uctupaHuto 1 TennosoMy yaapy. O6Gnactm npuUMeHeHUs:: XMMU4Yeckasl NMPOMBbILINIEHHOCTb, aTOMHas

Tunu4yHble obnacTu NMPUMEHEeHUA: CoeguHnTenbHble YacTu, XMMU4eckas NPOMBbILLJITIEHHOCTb, NLleBad
NPOMBbILLNEHHOCTb, aTOMHaA TeXHUKa, npeccyrowmne LWHeKN.

TBep.CIOCTb YUCTOrO IANTIEKTPOJIUTUYECKOro NOKpbITUA

nocne ceapku (TBepgocTb no wkana C Pokeenna)

55-60
AHanu3 HannaBneHHoro Metanna (TMNU4HbIA, BeC %)
C Si Cr Ni B Fe
0,75 4,2 13,5 OCHOBa 3,0 <5

a3 Tuna EN 439: 11, M13: 98 - 99 % aproHa ¢ 1 - 2 % kucnopoga

OnameTp (Mm) OnameTp (aronm) HanpspkeHne A Boeinyck mogenmu
1,2 3/64 19-22 120 - 220
1,6 1/16 20- 26 160 - 260 G
2,0 5/64 22-27 220 - 280 G
2,4 3/32 24 -28 260 - 340 G
2,8 7/64 25-29 300 - 400
3,2 1/8 26 - 30 320 - 460

Bbinyck mopenu:
O = lNopoLukoBas anNeKkTpoaHas NpoBorioka, CaMO3KpaHUpoBaHMe

G = NopoLuKoBas anekTpoaHas NpoBosioka, AyroBas cBapka C 3allMTOW 30HbI CBapKu
S = lNopoLuKoBas anekTpoAHas NPoOBOSIoKa, AyroBasi cBapka nog grocom

ByxTa, Bec:

B/pa3mep naketa 300 = 15 kr

B 450 = 30 kr

Be3 HamoTkmn = 150 / 300 kr

OdmumanbHbeI NpegcTasuTens 3asoga Carboweld

r. MockBa, yn. lleHuHckas Cnobogaa, 4.19

Ha Tepputopun Poccum n CHI™ komnaHma OO0 «HCM» tel: 8 499 709-73-67 email: info@carboweld.ru
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