
CARBODUR 405 T 

Стандарты: 
DIN 8555 E 10-GF-UM-60-GR 

Технические характеристики: 
Тубулярный электрод, представляет собой стальную трубку заполненную порошком 
карбида хрома, подходит для наплавки твердым слоем на детали, подверженные 
абразивному износу, а также ударному напряжению. Высокое содержание карбида хрома в 
аустенитной матрице. Благодаря специальному устройству может использоваться при 
очень низком токе, не требует специального хранения или сушки электрода перед 
наплавкой. Высокая твердость достигается уже в первом слое.  Мягкий процес наплавки. 
Металл шва практически не содержит шлака. Перед наплавкой на старые плакировки 
рекомендуется буферный слой CARBO 4370 AC. 

Типичные области применения: Используется, в основном, для наплавки  на корпуса 
насосов, лопасти мешалок, рычаги мешалок, шнеки транспортеров, 
направляющие коксовых печей и сельскохозяйственные машины, в гражданском 
строительстве и цементной промышленности. 

Твердость наплавленного металла (типичное значение) 

Твердость по шкала С Роквелла  Твердость по шкала С Роквелла 1-й слой 
прибл. 63 прибл. 60 

Анализ наплавленного металла (типичный, вес %) 
С Mn Сr Другие 

5,5 1,5 40 2

Ток: = + / ~  50 В 

Положение при сварке: PA (нижнее стыковое и в «лодочку»), PB (нижнее тавровое) 

Повторный обжиг: 1 час, 150ºС + / - 10ºС (в случае необходимости) 

Диаметр / 
длина 

Сила тока в 
амперах (А) 

Контейнер / 
пакет 

Контейнер / 
картонная  
упаковка 

Кг / 1000 
Кг / 
пакет 

Кг /            
картонная  
упаковка 

6,0 x 457 80 - 110 67 268 74,6 5,0 20,0 
8,0 x 457 120 - 140 38 152 131,6 5,0 20,0 
1,0 x 457 140 - 180 22 88 227,3 5,0 20,0 




